BERYLIOVY BRONZ verzus
AM KONFORMNE CHLADENIE

PRI HLADANI ALTERNATIVNEHO MATERIALU NA NAHRADENIE ZLIATIN

S VYSOKOU TEPELNOU VODIVOSTOU, AKO NAPRIKLAD BERYLIOVEHO

BRONZU, SA KONSTRUKTERI FORIEM CORAZ CASTEJSIE OBRACAJU NA

ADITIVNU VYROBU AKO NA PROGRESIVNE RIESENIE PRE FORMY.

PROBLEM

Konstruktéri nastrojov vynakladaja velké usilie na opti-
malizaciu odvodu tepla formy s cielom skratit cas cyklu.
Jednym z popularnych spésobov, ako to dosiahnut, je
pouZitie materialov s vysokou tepelnou vodivostou.
Materialy ako hlinik a beryliovy bronz st beznou nahra-
dou za tradi¢né nastrojové ocele kvdli svojej zvySenej
tepelnej vodivosti.

Napriek tomu, Ze sa tieto materialy ukazuju ako efektiv-
ny spbsob skracovania vstrekovacich ¢asov, maju qj
svoje nevyhody. Trvanlivost hlinikovych vstrekovacich
foriem je vyrazne niz8ia ako foriem z nastrojovej ocele a
v dosledku toho st nachylné na predcasné opotrebenie
a v mnohych pripadoch k prasknutiu v désledku znizenej
tvrdosti a pevnosti. Beryliovy bronz sa mdéze vdaka
svojim zlepSenym mechanickym vlastnostiam zdat
Ucinnejsi ako hlinik, avdak s vyrobou a tdrzbou foriem z
beryliového bronzu st spojené znacné environmentalne
a zdravotné problémy. To vedie k zlozitej§im a naklad-
nejSim procesom vyroby a Udrzby foriem pocas celej
Zivotnosti nastroja.

V SKRATKE

Aditivha vyroba a implementacia konformného chladenia dava

spravnej implementacii méze aditivna vyroba vyrazne zvysit produktivitu
formy zniZzenim doby cyklu, znizenim poctu chybnych dielov na davku a
predizenim Zivotnosti nastroja (ak sa pouZije vysoko vykonna nastrojova
ocel).

RIESENIE

Nahradenie konvencénych vloZiek z beryliového bronzu 3D tlacenymi
verziami s konformnym chladenim sa ukazalo ako efektivny spbsob
zlepSenia produktivity formy. Tieto vloZzky si vyrabané technoldgiou Se-
lective Laser Melting a obsahuju konformné chladiace okruhy navrhnuté
Specialne priamo pre proces vstrekovania podla poziadaviek zakaznika.
Nase vliozky st tlacené z nasich vlastnych vysoko vykonnych
nastrojovych oceli (Uddeholm AM Corrax® a BOHLER M789 AMPO), aby
bola zaistena ¢o najvyssia Zivotnost formy. Schopnost integrovat
konformny chladiaci systém bez zmeny dizajnu vlozky znamena, ze
tlacené diely sa mdzu zaclenit priamo do vyroby.
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MATERIAL NA VYBER

Uddeholm AM Corrax® a BOHLER M789 AMPO
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OVERENE USPECHY U ZAKAZNIKOV

Priklad 1: Porovnanie s vlozkou z beryliového bronzu

Aplikacia: viozka z formy pre pracku

Vyhody: : Skratenie Casu cyklu o 8%

Priklad 2: Zakaznik - Miele, Ceska republika
Aplikacia: susicka
Vyhody pre zakaznika: Skratenie casu cyklu o 10 sekdnd t.j. 15% (priblizne 4 pracovné dni za mesiac)

40% Uspora nakladov oproti vliozke z Be-Cu

Priklad 3: Zakaznik - Fluidra, Spanielsko FLUIDR A
Aplikacia: plastova mriezka do bazéna ~
Vyhody pre zdkaznika: Skratenie Casu cyklu o 8% %_ ——— g‘f s~ &
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