melfeler

CROSAL®-PLUS

Aby Twoje narzedzia wytrzymaty nawet
najwyzsze temperatury

CROSAL®-plus reprezentuje nowq generacje tward- WYSOKA KORZYSC PODCZAS OBROBKI METALI
ych powtok na bazie AICrN. Nowy system powtok CROSAL®-plus firmy voestalpine eifeler doskonale
jest zaawansowanym rozwinieciem naszej, dobrze nadaje sie¢ do wymagajgcych zastosowan obrobki
znanej powtoki CROSAL®Dzieki zoptymalizowa- skrawaniem na sucho, a takze do licznych operacji
nym parametrom i dostosowanej do potrzeb zwiqzanych z wykrawaniem i formowaniem, dzieki
mikrostrukturze,ta wszechstronna, wysokowyda- zastosowaniu powtoki unikalneg oprofilu wtasciows-
jna powtoka spetnia wszystkie kluczowe wyma- ci CROSAL®-plus.

gania:

» Wysoka odpornos¢ na utlenianie

» Doskonata twardos¢ w wysokich temper-
aturach

» Doskonata przyczepno$c powtoki do powier-

zchni narzedzia

ZASTOSOWANIE CROSAL®-PLUS TO PLUS NA TWOJA KORZYSC
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WEASCIWOSCI POWLOKI CROSAL®-PLUS TO PLUS DLA ZWIEKSZENIA ILOSCI SZTUK
FREZOWANIE OBWIEDNIOWE

Twardosé 3,200 + 300 HV Konkurench STAL|,16MnCr5
Max. temperatura pracy 1,100°C / 2,012 °F AICIN Frez ze stali PM

- - - Obrdébka zgrubna: 180 m/min
Wspétczynnik tarcia o stal | 0.45 Obrébka wykanczajgea: 360 m/min
Grubos¢ powtoki 2-5um CROSAL®-plus
Kolor popielaty

r T T T
2000 2125 2250 2375 2500
parts
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https://www.voestalpine.com/highperformancemetals/pl/pl/uslugi/powloki-pvd/ ONE STEP AHEAD.



