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CHtODZENIE

DOKtADNIE TAM GDZIE TRZEBA

Chtodzenia konformalne projektowane dla branzy narzedziowej potwierdzajg duzy potencjat dla Additive

Manufacturing. Tworzy to nowy wymiar w projektowaniu kanatéw chtodzgcych, doktadnie tam gdzie sq one

potrzebne. W potgczeniu z konwencjonalnymi metodami wykonywania kanatéw, Additive Manufacturing okresla

nowy standard ustalania czasu produkcji i okreslania najwyzszej jakosci detalu przy krétszych czasach cykli.

W omawianym ponizej przyktadzie, korzysci z wykonania wktadki formujgcej metodg wytwarzania

przyrostowego sg bezdyskusyjne (wkfadka zostata opracowana we wspoéfpracy z naszym partnerem

biznesowym Eisenhuth w Niemczech).

OPIS

Ztozonos$¢  ksztattu (zeberka, trudno dostepne
miejsca) pozwala na zastosowanie jedynie prostego
linowego chtodzenia. Skutkuje to znacznym
wypaczeniem ksztattu - utratq akceptowalnej jakosci

detalu i produkcjg w wydtuzonym czasie cyklu.

ROZWIAZANIE

Analiza wykonalnosci i stusznosci zastosowania chto-
dzenia konformalnego pozwala na zaprojektowanie
kanatu wg zatozen:

» kanat chtodzqcy blisko, w statej odlegtosci od $cianki,

» kanat chtodzqcy blisko weztdéw cieplnych,

» kanat srednicy 5mm w odlegtosci 2mm od powierzchni

formujqcej

r'wSKROCIE— — — — — n|

| Dzieki wykonaniu wktadki w technologii
przyrostowej z zoptymalizowanqg topologiq
osiqggnieto 15% oszczednosci na

I jednostkowym koszcie produkcji (z 0.27€ na I
0.23€/szt).




PODSUMOWANIE

Dzigki zastosowaniu wktadek formujgcych z chtodzeniem konformalnym wykonanych w technologii
wytwarzania przyrostowego osiggnieto lepsze wyniki pod wzgledem jakosci powierzchni oraz skrécono

czas cyklu.

Dla wktadki wykonanej konwencjonalnie rozktad temperatury nie byt tak jednorodny jak dla wktadki z chtodzeniem
konformalnym, przeprojektowane kanaty chtodzqce poprawity chtodzenie weztdw cieplnych.
Efekt: 40% skrocony czas cyklu i 60% skrocony czas

chtodzeniaq, poréwnujgc chtodzenie konwencjonalne do
chtodzenia konformalnego.

KORZYSCI

Dzieki zoptymalizowane] topologii masa wyprodu- Poréwnujgc wktadke konwencjonalng do konformalnej,
kowanej czesci moze zostac zmniejszona 0 35% (z 2,3kg  inwestycja zwraca sie po wykonaniu 50 000 elementow
do 1,5 kg), a czas pracy maszyny przy produkcjii 4 dqig wktadki zoptymalizowane] topologicznie juz po

1 O,
przyrostowej o 30%. wykonaniu 25 000 elementow.

Suche ruchy maszyny (7s)
Witrysk (1s)
B Docisk (5s)
B Uplastycznianie (10s)
Czas chtodzenia - wktadka konformalna (10s)
Czas chtodzenia - wktadka konwencjonalna (25s)*

Czas chtodzenia skrocony o 60% (25s do 10s)
Czas cyklu skrocony o 40% (38s do 23s)

*Dane klienta
Koszt wykonania wktadki

7,000 € Wktadka konwencjonalna - koszt 5 000€*

6,000 €

5.000 € B Wktadka z chtodzeniem konformalnym - koszt 7 000€

T Wktadka z chtodzeniem konformalnym +
optymalizacja topologii koszt - koszt 6 000€
25000 50 000
ilos¢ wyprodukowanych elementéow
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Kontakt:

Sylwester Strzelec

voestalpine High Performance Metals Polska Sp. z 0. o.

ul. Karola Miarki 36
41-400 Mystowice, Polska

T.+48/32 774 62 37
M. +48/606 324 734
Sylwester.Strzelec@voestalpine.com
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