Engineered Products

-

TWORZYWA
SZTUCZNE

voestalpine VENTING STRUCTURES
designed for pure performance

Venting Structures (struktury odpowietrzajqce) sq stosowane przy formowaniu
wtryskowym tworzyw sztucznych w celu uwolnienia uwiezionego powietrza i zwiekszenia
produktywnosci. Zapobiegajqg defektom takim jak niewystarczajgce wypetnienie i $lady
przypalen, zmniejszajqc w ten sposéb ilos¢ odpadu.

TWOJE KORZYSCI POROWNANIE WEASNOSCI

Dzieki wytwarzaniu przyrostowemu mozna wytworzy¢ PRZEMYStOWCH
struktury odpowietrzajgce o mikroskopijnej porowatosci,
ktére umozliwiajg ukierunkowane uwalnianie sprezonego
powietrza i zapewniajq, ze forma pozostanie wolna od
powietrza podczas wtrysku. Konstrukcje te pomagajq unikngé
defektéw spowodowanych efektem Diesla, ktoéry jest dobrze
znanym problemem przemystowym. Nasze niezalezne od
geometrii struktury odpowietrzajgce zapewniajg wydajnosé
odpowietrzania dostosowang do konkretnego zastosowania
i umozliwiajqg tatwq i dostosowang do indywidualnych potrzeb
integracje z formq. Uzywajqc naszych odpornych na korozje
materiatéw premium hut BOHLER /Uddeholm, konstrukcje
zapewniajq wysokq jakos$¢ przez caty okres uzytkowania
wktadki.

Wysoka jako$¢ materiatéw i funkcjonalnosci naszych
produktéw inzynieryjnych prowadzi do poprawy ogdlnej
efektywnosci sprzetu (OEE). Osiqga sie to poprzez
zmniejszenie ilosci odpadu spowodowanego defektami,
takimi jak slady przypalen oraz obnizenie wymaganego
ci$nienia wtrysku, co moze przyczyni¢ sie do oszczednosci
enerdgii.

» Zapobieganie defektom poprzez ukierunkowane
uwalnianie powietrza/gazu

» Zmniejszenie ilosci odpadu

» Zwiekszona jako$é czesci

» Wysoka wydajnos$é odpowietrzenia

» Porowatosé w zaleznosci od wymaganej wydajnosci
odpowietrzania
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Podstawowa funkcja Przyktadowe defekty

voestalpine Venting
Structures

WLASNOSCI PRODUKTU | ZALECENIA

Przy uzyciu voestalpine Venting Structures pomyslnie przetworzono takze nastepujqgce materiaty: PP, PE,
PET, ABS, PA66, PPA i PU (rowniez wypetnione dodatkami i wtdknem szklanym).

Wiasnosci Zalety

Jako$¢ powierzchni* Rq od 2.4 do 3.4 pm (rézni sie¢ w zaleznosci od wentylacji)
Wydajnosé wentylacji ** Rézne stopnie od 55 do 240 cm®/s-cm?

Zalecenia dotyczqce obrébki EDM (zalecana) albo High-Speed Cutting

Konserwacja Dwie mozliwe metody czyszczenia:

» Przedmuchiwanie zwrotne za pomocgq sprezonego powietrza
» Czyszczenie ultradzwiekowe rozpuszczalnikiem do tworzyw sztucz-
nych

* Oczekiwana jako$é powierzchni czesci z tworzywa sztucznego zalezy od obrébki koncowej, uzytego polimeru i odpowiednich parametrow procesu formowania wtryskowego; War-
tosci Ra zmierzone na powierzchni wktadki ze strukturg odpowierzacjgcq po obrébce drutem EDM
** Natezenia przeptywu mogq sie rézni¢ w zaleznosci od losowej wewnetrznej struktury porowatej +5%

Odpornosé na Odpornosé na

Materiat/Gatunek . .. Twardos¢
korozje Zuzycie

Konwencjonalny porowaty materiat spiekany * * * * *
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