- UTP AF SMC-O

maintenance Alambre tubular auto protegido tipo flux cored, para la reconstruccion
by voestalpine de desgastes en piezas de acero al alto manganeso o aceros no
aleados y de baja aleacion.

Clasificaciones
DIN 8555 EN 14700 AWS A 5.21

MF 7-GF-200-KP T Fe9-200 ERFeMn-Cr
Campo de aplicacion
Alambre desarrollado para la reconstruccion de piezas fabricadas en acero al alto manganeso (14 % Mn), por
ejemplo: para la unién y revestimientos de conos de trituradora, martillos de trituradora, barras de impacto,
reconstruccién de dientes de pala, sapos y agujas de vias de ferrocarril, etc. Asi como en el revestimiento de
aceros no aleados y de baja aleacion sujetos a altas cargas de compresion e impacto

Caracteristicas
Aleacion totalmente austenitica con adicién importante de cromo que mejora su resistencia a la corrosién y a la
friccion, endurecible por trabajo en frio, tenaz y resistente a la fisuracion
Analisis estandar del depdsito (% en peso)
C Mn Si Cr Fe
0.37 "16.00 0.40 12.80 Resto
Propiedades mecéanicas del depésito
Dureza de depoésito de soldadura pura: 175 - 225 HB y después de endurecida por el trabajo aproximadamente 50 -
55 HRC
Posiciones de soldadura Tipos de corriente
Corriente Directa / Electrodo Positivo (DC/EP) ( = +)

PR

Instrucciones para soldar

Limpiar el area a recuperar de material laminado o endurecido, en piezas de acero al alto manganeso (14%) no se
debe precalentar, la temperatura entre pases no deberd exceder de 250 °C (por efecto del calor aportado por la
soldadura). De ser necesario, se debera enfriar la pieza entre pasos, soldar la pieza dentro de un recipiente con
agua dejando fuera de la misma la zona a reparar. El depdésito presenta buen maquinado con herramienta de
carburo de tungsteno, no es posible aplicar el corte oxiacetilénico y no hay limite del espesor a revestir cuidando la
indicacion descrita en esta hoja. Utilice técnica de arrastre para aplicar la soldadura conservando el stick-out que se
menciona en la tabla de parametros

Parametros recomendados

Diametro (mm) 1.6 2.4 2.8
Amperaje (A) 150 - 250 250 - 300 300 - 350
Voltaje (V) 26 - 30 26 - 30 26 - 30
Stick - Out (mm) 35-40 35-40 35 - 40
Disponibilidad
Presentacion Estandar Otras Presentaciones*

Bobina de 15 kg Bobina de 15 kg, tambor de 200 kg

* Consultar previamente con su Representante Técnico

Los datos e informacién contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientaciéon acerca de la aplicacién de ciertos productos. El usuario es totalmente
responsable de la debida utilizacién de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares, especificaciones, procedimientos de mantenimiento y cédigos de
construccion, fabricacién, montaje o reparacién aplicables.

Toda la informacién proporcionada se basa en una investigaciéon cuidadosa y una investigacion intensiva Sin
embargo, no asumimos ninguna responsabilidad por la exactitud y la informacién estd sujeta a cambios sin 04/2020 Rev. 01
previo aviso www.voestalpine.com/welding/mx



