maintenance UTP 6020

Electrodo con bajo contenido de hidrégeno y con alta resistencia a la traccion
(> 760 MPa)

Clasificaciones
AWS A 5.5 AWS A5.5 M
~E 11018 M* ~ E 7618 M*
Campos de aplicacion

UTP 6020 se recomienda para la construccion y reparacion de aceros de grano fino, bonificados, con una resistencia a la
traccion mayor a 760 MPa. También se pueden soldar aceros de baja aleacion. En la construccion de puentes, tuberias,
tanques esféricos para gas licuado, asi como instalaciones con temperaturas de operacion hasta -50°C.

Caracteristicas
UTP 6020 se aplica facilmente en todas las posiciones, excepto vertical descendente. Facil separacion de la escoria.
Depdsito tenaz y a prueba de grietas. La punta de encendido del electrodo ayuda a la eliminacion de poros en el inicio del
arco. Rendimiento 115%
Analisis estandar del depésito (% en peso)

C Si Mn Ni Cr Mo Vv

<0.10 <0.60 1.30-1.80 1.25-2.50 <0.40 0.25 - 0.50 <0.05

Propiedades mecanicas del depésito
Tenacidad Charpy

. . - . . 0 . -
Resistencia a la traccién Limite de Cedencia (0.2%) Alargamiento (I=4d) en V a —50°C
Mpa Mpa % Joules
> 760 680 - 760 > 20 > 27

Instrucciones para soldar

Mantener el arco corto. La oscilacién del electrodo no debe ser mayor a tres veces el diametro del nacleo. Utilice sélo
electrodos secos. Electrodos himedos por haber estado expuestos al ambiente, se deben secar a una temperatura entre
250y 300°Cde2a3h

Precalentamiento

El precalentamiento debera ser de acuerdo a los requerimientos del metal base

Tratamiento térmico

Si hubiera necesidad de llevar a cabo un tratamiento térmico posterior a la soldadura, éste se debe hacer de acuerdo a los
requerimientos del metal base

Posiciones de soldadura Tipos de corriente

AN ? Corriente Directa / Electrodo positivo (DC/EP) ( = +)
-

P

Parametros recomendados

Electrodo @ x L (mm) 3.2 x 350 4.0 x 450 5.0 x 450
Amperaje (A) 115 - 155 135 - 185 200 - 275
Presentaciones

VacPac (caja de 20 kg con 4 cajas al

StaPac (caja de carton) CanPac (caja de cartén con 3 latas)

alto vacio)
Caia de 5 k Pregunte a nuestro Representante Técnico la Pregunte a nuestro Representante Técnico la
/ 9 disponibilidad de esta presentacion. disponibilidad de esta presentacion.

* Esta Clasificacion es apropiada para ser similar al tipo de electrodos conforme a MIL-E22200-1 y MIL-22200-10.

Los datos e informacién contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacion acerca de la aplicacion de ciertos productos. El usuario es totalmente responsable de la
debida utilizacién de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares, especificaciones, procedimientos de mantenimiento y codigos de construccion, fabricacion, montaje o
reparacion aplicables

Toda la informacién proporcionada se basa en una investigacién cuidadosa y una investigacion intensiva Sin embargo, no 04/2020 Rev 01
asumimos ninguna responsabilidad por la exactitud y la informacion esta sujeta a cambios sin previo aviso www.voestalpine.com/welding/mx



