Engineered Products

voestalpine

EAD.

DRUCKGUSS

voestalpine ENTLUFTUNGSBLOCKE
designed for pure performance

Verbesserte Entliiftungsleistung und zuverldssiges Auswerfen des Gussteils fiihren zu
einer konstanteren Produktqualitét, Reduzierung der Ausschussrate und stérungsfreien

Produktion.

IHR MEHRWERT

voestalpine Entliftungsblécke werden aus Premium-
Werkstoffen von Béhler/Uddeholm hergestellt und
wurden entwickelt, um hdchste Entliftungsleistungen
bei maximaler Prozessstabilitdt zu erreichen.

Das patentierte Wellendesign ermdglicht eine
durchgdngige Spaltbreite von bis zu 1,3 mm und damit
einen deutlich hdheren Entliftungsquerschnitt als
Standardsysteme. Dadurch k&nnen
entliftungsbedingte Gussfehler, wie Gasporositét oder
Kaltlauf, zuverl&ssiger vermieden werden. AuBerdem
wird die notwendige Entformungskraft stark reduziert.
Das bedeutet ein leichteres Abldsen und keine
anhaftenden Aluminiumteile im Bereich der EntltUftung.

Durch diese Optimierung kdnnen eine Reduktion des
Wartungsaufwands, eine Steigerung des
Maschinennutzungsgrads sowie reproduzierbarere
Entliftungsbedingungen und eine konstantere
Gussteilqualitdt erreicht werden.

voestalpine High Performance Metals GmbH
www.voestalpine.com/highperformancemetals/de/

INDUSTRIELLER VERGLEICH

» Patentiertes Wellendesign

» Reduzierter Wartungs- und Reinigungsaufwand

» Attraktive Kosten im Vergleich zu Cu-W-Blocken

» Beste Entliiftungseigenschaften (Entliiftungsspalt
bis zu 1,3 mm)

» Extrem lange Lebensdauer durch héchste
VerschleiBbestdndigkeit bei hohen Temperaturen

Wichtigste Eigenschaften

Kompakte Konstruktion aus Werkzeugstahl

Geeignet fiir raue GieBereibedingungen

Bewdhrt in verschiedenen Einbausituationen

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



UNSERE MATERIALIEN
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Materialdefinitionen:

Verfahren: HPDC-Kaltkammer

Legierung: AISi9Cu3

Anfangstemperatur: 670 °C

Dauerform: X38CrMoV 5-1 (H13)
Anfangstemperatur: 200 °C

GieBverfahren:

Offnungszeit der Form: 10 Sekunden nach dem Fiillen
Zyklusende: 12 Sekunden nach dem Fillen
Auswerfen:

Verzdgerung: 0,5 Sekunden .
Dauer: 1 Sekunde |
Hub: 50 mm

Hebekraft: konv. 533,3 N

voestalpine Losung: 350,62 N

Hebekraft (
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