EXXTRAL®-PLUS

AITiN tobbrétegl bevonat

ALKALMAZASI TERULET

Steel drilling test, 1.2311 (hole depth 3xD)

A tobbrétegl szerkezete miatt az
EXXTRAL®-plus kllonodsen ajdanlott
Vdagds olyan alkalmazdsokhoz, ahol na-
gyobb bevonat vastagsdg szlkseé-
ges, pl. furdshoz.

Az EXXTRAL®-plus azonban mds
terlleteken is bevdlt: acélok hideg-
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I:yulicl.?tés és félmeleg alakitdsa, vastagabb
es alakitas acéllemezek vagdsa és aluminium- TiAIN TiAI(Y)N Exxtral Supral Exxtral - Plus
lemezek megmunkdidsa terdletén.
A TERMEK JELLEMZOI HASZNALATI/SZERSZAM ADATOK
» KUlondsen sima és slrd szerkezet Belsd hite
» Magas oxiddciodliésdg (800°C) Ve (m/min) 80/160 | oS80 hutes lgen
(igen/nem)
» Magas melegkeménység Kend -
» Fokozott szivossdg f(mm) 0,140 (beonr?onyog Myomas 1 4o
» Kémiai ellendlld képesség -
» Alacsony hévezetési egylitthatd ap 204 Gép DMC 65V
» Nagyobb vdagdsi sebesség D (mm) 6,8 n (min-1) 3.744 / 7.489
» Hosszabb élettartam e
Korkorosség 0,01 .
» Jobb feliletmin&ség tlirés alatt v (m/min) 52471048
» Szdraz megmunkdalds
» Nincs szlkség hité-, kend anyagra
i ALAPANYAG
BEVONAT TULAJDONSAGOK
Alapanyag 1.2311
Keménység 3.300 + 300 HV
Méret (HxSZxM) 405x200x50
Max. alkalmazdsi hémeérséklet | 800 °C/ 1.470 °F
- Rm 1.000 N/mm?
Surlédasi egylitthaté 07
acéllal szemben ' Tenyleges Rm 980 N/mm?
Bevonat vastagsdg 2-5um Elézetes megmunkdlds | mart
Szin antracit szlrke HUtS emulzid Avilub (kb. 109%)
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www.voestalpine.com/hpm, +36 30/743-2206 ONE STEP AHEAD.



