DUMATIC

Titan karbid - Legnagyobb mérték{ keménység és kopdsdllésag
alakité szerszadmokhoz

Az U] DUMATIC bevonat mindig duplex TERMEK JELLEMZOK

vdltozatban készll, azaz a bevonatolds » A DUMATIC bevonat PVD technoldgidval kb. 450°C-os
plazmanitriddldssal (diffuzids eljards) kombindlt h&mérsékleten készll, a szerszdm vetemedése nélkdil
folyamat. A bevonat strukturdlt, tébbrétegl » A polirozott fellletek érdessége nem vdltozik

kialakitdsu, magas TiC-tartalommal. » A DUMATIC bevonat segitségével minimalizalhatd a
Legfelsé rétege alacsony surloddsy, szinezett hidegfelhegedés még a magasan &tvotott rozsdamentes
feddréteg. acélmin&ségek esetén is

» A relativ alacsony oxiddciodllésdga miatt a
DUMATIC nem alkalmas magasabb hémeérsékleten vald

alkalmazdsra, pl. a félmeleg alakitdsi eljardsok sordn

ALKALMAZAS

HUzo6-, lyukasztd-, prés- és alakitd szerszdmokhoz erésen 6tvozott krédm / nikkel
anyagok esetén.

A nagy keménysége miatt kilondsen alkalmas nagy szildrdsagu lemezek vagdsdra és
hidegalakitdsdra, valamint olyan hidegkovdcsoldsi miveletekhez, ahol nagy fellleten
érintkezik a szerszdm a munkadarabbal.

Alakitdsi
technolégia

BEVONAT TULAJDONSAGOK

TiCN fed&réteg keménysége 3.700 + 500 HV

A t6bbrétegl kompozit

S 2.600 + 300 HV
keménysége

Max. alkalmazdsi hémérséklet 400°C/750°F

Surléddsi egyltthatd acéllal 0,25
szemben

Bevonat vastagsdg 3-5pum
Szin kékes szlrke

* A tobbrétegl bevonat keménysége az dsszetevdk
keménységébdl adddik, és a tesztterhelés
flggvényében vdltozhat
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